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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

             Настоящие учебные планы и программы предназначены для подготовки новых 

рабочих и повышения квалификации по направлению: «Заточник»  с 2-го по 5-й разряд.  

          Учебная программа содержит квалификационную характеристику, учебный план и 

программы теоретического, производственного обучения, контрольные вопросы для 

проведения квалификационных экзаменов. 

           Программы разработаны в соответствии с федеральным законом от 29.12.2012 № 273-

ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», с Единым тарифно-квалификационным 

справочником работ и профессий рабочих (ЕТКС) Часть №2 выпуска №2 ЕТКС Раздел 

ЕТКС «Механическая обработка металлов и других материалов» утвержден Постановлением 

Минтруда РФ от 15.11.1999 N 45 (в редакции Приказа Минздравсоцразвития РФ от 

13.11.2008 N 645). 

На основании приказа Министерства просвещения РФ от 26 августа 2020 года № 438 

«Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

основным программам профессионального обучения» п. 9. Содержание и 

продолжительность профессионального обучения по каждой профессии рабочего, должности 

служащего определяется конкретной программой профессионального обучения, 

разрабатываемой и утверждаемой организацией, осуществляющей образовательную 

деятельность, на основе профессиональных стандартов (при наличии) или установленных 

квалификационных требований, если иное не установлено законодательством Российской 

Федерации. 

           Профессиональное обучение по рабочим профессиям имеет целью ускоренное 

приобретение обучающимися умений, необходимых для выполнения определенной работы, 

группы работ.  Профессиональное обучение направлено на освоение лицами различного 

возраста, имеющими образование не ниже уровня основного общего, профессиональных 

компетенций или умений, необходимых для выполнения определенных трудовых функций, в 

том числе работы с конкретным оборудованием, технологиями, аппаратно- программными и 

иными профессиональными средствами, и направлены на получение квалификации (разряда, 

класса, категории) по профессии. Профессиональное обучение не сопровождается 

повышением образовательного уровня обучающегося.  

          Профессиональное обучение по рабочим профессиям осуществляется по программам 

профессиональной подготовки, программам профессиональной переподготовки, программам 

повышения квалификации.  

          Программа профессиональной подготовки по рабочей профессии направлены на 

профессиональное обучение лиц, ранее не имевших рабочей профессии.  

          Программа профессиональной переподготовки по рабочей профессии направлена на 

профессиональное обучение лиц, уже имеющих рабочую профессию (профессии), с целью 

получения новой с учетом потребностей производства.  

          Программа повышения квалификации по рабочей профессии направлена на 

последовательное совершенствование профессиональных знаний, умений и навыков по 

имеющейся рабочей профессии без повышения образовательного уровня. 

          Обучение осуществляется курсовым методом с применением видеофильмов, плакатов, 

современных технологий и компьютерных программ. 

           Настоящая Программа отвечает следующим требованиям: 

- не противоречит государственным образовательным стандартам; 

- ориентирована на современные образовательные технологии и средства обучения; 

- соответствует установленным правилам оформления программ. 

           В процессе обучения особое внимание должно быть обращено на необходимость 

прочного усвоения и выполнения всех требований безопасности труда в соответствии с 

действующими нормативно - техническими документами. В этих целях преподаватель 

теоретического обучения, помимо изучения общих требований по безопасности труда, 

предусмотренных программами, должны значительное внимание уделять требованиям 

безопасности труда, которые необходимо соблюдать в каждом конкретном случае при 
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изучении каждой темы или переходе к новому виду работ в процессе производственного 

обучения. 

          К концу обучения каждый рабочий должен уметь выполнять работы, предусмотренные 

квалификационной характеристикой, в соответствии с техническими условиями и нормами, 

установленными на предприятии. 

           Квалификационные экзамены проводятся в установленном порядке 

квалификационными комиссиями, создаваемыми в соответствии с действующими 

нормативными актами. 

           По результатам экзамена, учебным центром выдаѐтся документ установленного 

образца. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

 

Заточник 2-го разряда 

 

                    Характеристика работ. Заточка простого режущего инструмента по заданным 

углам с прямолинейными очертаниями режущей грани по 11 - 13 квалитетам на 

универсальном оборудовании. Заточка и доводка режущего инструмента по 8 - 11 

квалитетам и параметру Ra 2,5 - 0,63 на специализированных полуавтоматических и 

автоматических станках, приспособленных и налаженных для заточки определенного 

инструмента. Установка на станке обрабатываемого инструмента под различным углом с 

применением приспособлений и копиров. 

                   Должен знать: устройство и принцип работы однотипных заточных станков; 

наименования, назначение и условия применения наиболее распространенных 

универсальных и специальных приспособлений и устройство контрольно-измерительных 

инструментов; характеристики и условия применения шлифовальных кругов; правила 

установки и правки шлифовальных кругов; наименования и маркировку обрабатываемых 

материалов; систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости. 

 

                   Примеры работ 

1. Зенковки - заточка. 

2. Зубила слесарные и пневматические - заточка. 

3. Иглы для волок простой конфигурации - заточка. 

4. Ножи для наборных фрез - предварительная заточка. 

5. Ножи прессов длиной до 500 мм - заточка. 

6. Просечки всех видов - заточка. 

7. Резцы - предварительная заточка после напайки твердыми сплавами. 

8. Сверла спиральные диаметром свыше 2 до 16 мм - заточка режущей части. 

9. Электроды - зачистка торцов. 

 

Заточник 3-го разряда 

 

                    Характеристика работ. Заточка и доводка режущего инструмента с большим 

числом режущих граней различных очертаний по 8 - 11 квалитетам и параметру Ra 2,5 - 0,63 

на заточных станках с самостоятельной подналадкой их. Заточка режущего инструмента по 7 

- 10 квалитетам на специализированных полуавтоматических и автоматических станках, 

приспособленных и налаженных для заточки определенного инструмента. Заточка и правка 

различных инструментов для резки продуктов и табака, а также инструментов для 

вырезальных и других подобных машин. 

                   Должен знать: устройство и правила подналадки заточных станков; устройство 

универсальных и специальных приспособлений; характеристики шлифовальных кругов по 

форме, твердости, зернистости и связке; влияние температуры на деформацию затачиваемого 

инструмента; значение факторов режима обработки и их влияние на качество заточки; 

назначение и правила применения контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости. 

 

                   Примеры работ 

1. Зенкеры - заточка режущих граней. 

2. Иглы для волок сложной конфигурации - заточка. 

3. Метчики диаметром свыше 2 мм - заточка зуба. 

4. Ножи прессов длиной свыше 500 мм - заточка. 

5. Пластины расточные из быстрорежущей стали и твердого сплава - заточка по передней и 

задней граням и заборному конусу. 

6. Плашки круглые диаметром свыше 2 мм - заточка. 



7. Развертки цилиндрические - заточка. 

8. Развертки конусные со спиральным зубом - заточка. 

9. Резаки для вырубки деталей верха обуви - заточка. 

10. Резцы токарные - полная заточка. 

11. Резцы с пластинками твердых сплавов - заточка и доводка передней и задней граней. 

12. Сегменты к пилам - заточка режущих граней зубьев. 

13. Сверла перовые и специальные - заточка режущих граней. 

14. Сверла, оснащенные пластинками твердого сплава, - заточка. 

15. Сверла спиральные диаметром до 2 и свыше 16 мм - заточка. 

16. Фрезы деревообрабатывающие: пазовые для штабиков, галтельные, калевочные, для 

гладкого строгания, для отборки фальца - заточка по передней грани. 

17. Фрезы дисковые со вставными ножами - заточка режущих граней. 

18. Фрезы для полукруглого профиля выпуклые и вогнутые, пазовые - заточка по передней 

грани. 

19. Фрезы концевые и шпоночные с цилиндрическим и коническим хвостовиком, фрезы 

шлицевые, отрезные, дисковые трехсторонние, цилиндрические с мелким и крупным зубом, 

угловые и двухугловые - заточка зуба по передней и задней граням. 

 

Заточник 4-го разряда 

 

                 Характеристика работ. Заточка и доводка на универсальных и специальных 

заточных станках режущего инструмента со сложным фигурным очертанием по 7 - 8 

квалитетам и параметру Ra 0,63 - 0,32 с применением различных приспособлений и 

соблюдением заданной конфигурации по всей площади заточки до получения зеркальной 

поверхности. 

                Должен знать: устройство и кинематические схемы заточных станков различных 

конструкций; конструктивное устройство и правила применения различных приспособлений; 

способы крепления и балансировки шлифовальных кругов; устройство контрольно-

измерительных инструментов и приборов; систему допусков и посадок; квалитеты и 

параметры шероховатости. 

 

                Примеры работ 

1. Долбяки зуборезные - заточка по передней грани. 

2. Метчики диаметром до 2 мм - заточка. 

3. Пластины расточные фасонные - заточка и доводка по передней и задней граням. 

4. Плашки круглые диаметром до 2 мм - заточка. 

5. Развертки и зенкеры ступенчатые - заточка и доводка по шаблону. 

6. Резцы для нарезания резьб - заточка. 

7. Фрезы резьбовые, червячные, модульные - заточка. 

8. Фрезы сборные, оснащенные пластинками твердого сплава диаметром до 250 мм - заточка. 

 

Заточник 5-го разряда 

 

               Характеристика работ. Заточка и доводка на заточных станках различных типов 

сложного и экспериментального режущего инструмента по 1 - 8 квалитетам, имеющего 

большое число затачиваемых поверхностей сложной конфигурации, требующего нескольких 

перестановок и точной выверки. Заточка и доводка алмазного инструмента и инструмента из 

дорогостоящих высокотвердых сплавов. Наладка заточных станков с выполнением 

необходимых расчетов. 

              Должен знать: конструктивные особенности и способы проверки на точность 

заточных станков различных типов; правила заточки и выверки сложного инструмента; 

физико-механические свойства высокотвердых сплавов; правила настройки и регулирования 

контрольно-измерительных инструментов. 

 



       

        Примеры работ 

1. Головки резцовые для скоростного фрезерования с пластинками твердого сплава - заточка. 

2. Инструмент алмазный - заточка и доводка. 

3. Протяжки шлицевые, модульные, профильные сборных зуборезных головок - заточка и 

доводка. 

4. Фрезы сборные с пластинками твердого сплава диаметром свыше 250 мм - заточка. 

5. Фрезы пальцевые фасонные со спиральным зубом - заточка зуба вручную. 

 

Комментарии от КА "Профессиональное тестирование" 

 

             Приведенные тарифно-квалификационные характеристики профессии "Заточник" 

служат для тарификации работ и присвоения тарифных разрядов (см. статью 143 Трудового 

кодекса РФ). На основе характеристик работы и предъявляемых требований к 

профессиональным знаниям и навыкам возможно составление должностной (рабочей) 

инструкции заточника, а также документов, необходимых для проведения собеседования и 

тестирования при приеме на работу. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

для подготовки рабочих по профессии 

«Заточник»   

№ 

п/п 
Курсы, темы 

Количество 

часов 

1. Теоретическое обучение 50 

1.1. Специальная технология 50 

2. Производственное обучение 138 

 Консультация 4 

 Квалификационный экзамен 8 

 Итого: 200 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

теоретического обучения 

№ 

п/п 
Тема 

Количество 

часов 

1. Введение 2 

2. 
Охрана труда, электробезопасность и пожарная безопасность 

на предприятии 
4 

3. 
Охрана окружающей среды и рациональное использование 

природных ресурсов 
4 

4. Допуски, посадки и технические измерения 8 

5. Гигиена труда рабочих, производственная санитария 4 

6. Основы теории резанья металлов и режущий инструмент 10 

7. Технология заточки и доводки режущего инструмента 10 

8. Заточные станки и приспособления 8 

 Итого: 50 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

производственного обучения 

№ 

п/п 
Тема 

Количество 

часов 

1. 
Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на 

предприятии 
2 

2. Обучение заточке и доводке несложного инструмента 6 

3. 
Обучение заточке и доводке инструмента средней сложности и 

сложного инструмента из дорогостоящих материалов 
6 

4. Самостоятельное выполнение работ в качестве заточника 124 

 Итого: 138 

 

 


