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                                           ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

            Настоящие учебные планы и программы предназначены для подготовки новых 

рабочих и повышения квалификации по направлению: «Машинист на молотах, прессах и 

манипуляторах»  с 2-го по 5-й разряд.  

            Учебная программа содержит квалификационную характеристику, учебный план и 

программы теоретического, производственного обучения, контрольные вопросы для 

проведения квалификационных экзаменов. 

            Программы разработаны в соответствии с федеральным законом от 29.12.2012 № 273-

ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», с Единым тарифно-квалификационным 

справочником работ и профессий рабочих (ЕТКС) Часть №1 выпуска №2 ЕТКС Раздел 

ЕТКС «Кузнечно-прессовые и термические работы» утвержден Постановлением Минтруда 

РФ от 15.11.1999 N 45 (в редакции Приказа Минздравсоцразвития РФ от 13.11.2008 N 645). 

На основании приказа Министерства просвещения РФ от 26 августа 2020 года № 438 

«Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

основным программам профессионального обучения» п. 9. Содержание и 

продолжительность профессионального обучения по каждой профессии рабочего, должности 

служащего определяется конкретной программой профессионального обучения, 

разрабатываемой и утверждаемой организацией, осуществляющей образовательную 

деятельность, на основе профессиональных стандартов (при наличии) или установленных 

квалификационных требований, если иное не установлено законодательством Российской 

Федерации. 

            Профессиональное обучение по рабочим профессиям имеет целью ускоренное 

приобретение обучающимися умений, необходимых для выполнения определенной работы, 

группы работ.  Профессиональное обучение направлено на освоение лицами различного 

возраста, имеющими образование не ниже уровня основного общего, профессиональных 

компетенций или умений, необходимых для выполнения определенных трудовых функций, в 

том числе работы с конкретным оборудованием, технологиями, аппаратно- программными и 

иными профессиональными средствами, и направлены на получение квалификации (разряда, 

класса, категории) по профессии. Профессиональное обучение не сопровождается 

повышением образовательного уровня обучающегося.  

            Профессиональное обучение по рабочим профессиям осуществляется по программам 

профессиональной подготовки, программам профессиональной переподготовки, программам 

повышения квалификации.  

            Программа профессиональной подготовки по рабочей профессии направлены на 

профессиональное обучение лиц, ранее не имевших рабочей профессии.  

            Программа профессиональной переподготовки по рабочей профессии направлена на 

профессиональное обучение лиц, уже имеющих рабочую профессию (профессии), с целью 

получения новой с учетом потребностей производства.  

            Программа повышения квалификации по рабочей профессии направлена на 

последовательное совершенствование профессиональных знаний, умений и навыков по 

имеющейся рабочей профессии без повышения образовательного уровня. 

            Обучение осуществляется курсовым методом с применением видеофильмов, 

плакатов, современных технологий и компьютерных программ. 

            Настоящая Программа отвечает следующим требованиям: 

- не противоречит государственным образовательным стандартам; 

- ориентирована на современные образовательные технологии и средства обучения; 

- соответствует установленным правилам оформления программ. 

            В процессе обучения особое внимание должно быть обращено на необходимость 

прочного усвоения и выполнения всех требований безопасности труда в соответствии с 

действующими нормативно - техническими документами. В этих целях преподаватель 

теоретического обучения, помимо изучения общих требований по безопасности труда, 

предусмотренных программами, должны значительное внимание уделять требованиям 

безопасности труда, которые необходимо соблюдать в каждом конкретном случае при 
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изучении каждой темы или переходе к новому виду работ в процессе производственного 

обучения. 

            К концу обучения каждый рабочий должен уметь выполнять работы, 

предусмотренные квалификационной характеристикой, в соответствии с техническими 

условиями и нормами, установленными на предприятии. 

            Квалификационные экзамены проводятся в установленном порядке 

квалификационными комиссиями, создаваемыми в соответствии с действующими 

нормативными актами. 

            По результатам экзамена, учебным центром выдаѐтся документ установленного 

образца. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                              КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

 

Машинист на молотах, прессах и манипуляторах 2-го разряда 

 

                 Характеристика работ. Управление паровыми, паровоздушными и 

пневматическими ковочными молотами с массой падающих частей до 1,5 т, 

парогидравлическими и гидравлическими прессами усилием до 8 МН (800 тс) и 

обслуживающими их манипуляторами. Подготовка обслуживаемого оборудования к работе. 

Чистка и смазка механизмов молота, пресса, манипулятора. Загрузка в печь, выгрузка из нее 

заготовок, слитков и подача их манипулятором на рабочее место молота, пресса. Кантовка 

манипулятором заготовок и слитков во время ковки. Регулирование молота, пресса и 

манипулятора с рациональным использованием их мощности. Участие в текущем ремонте и 

наладке молота, пресса и манипулятора и устранение мелких неполадок в их работе. 

                Должен знать: принцип работы обслуживаемых молотов, прессов и 

манипуляторов; назначение и принцип работы вспомогательных агрегатов и механизмов; 

температурный режим ковки сталей; приемы работы при ковке деталей; условные сигналы, 

подаваемые кузнецом. 

 

Машинист на молотах, прессах и манипуляторах 3-го разряда 

 

               Характеристика работ. Управление паровоздушными и пневматическими 

ковочными молотами с массой падающих частей свыше 1,5 до 3 т, парогидравлическими и 

гидравлическими прессами усилием свыше 8 до 20 МН (свыше 800 до 2000 тс) и 

обслуживающими их манипуляторами. Подготовка молота, пресса, манипулятора и 

вспомогательных приспособлений к работе. Управление молотами, прессами и 

манипуляторами при ковке различных легированных сталей и сплавов. Участие в среднем 

ремонте молота, пресса, манипулятора. Набивка сальников. Смена бойков, валиков, болтов. 

              Должен знать: устройство и схему управления обслуживаемых молотов, прессов, 

манипуляторов, вспомогательных агрегатов и механизмов; температурный режим ковки 

сталей различных марок и цветных металлов; схему подачи свежего и отвода отработанного 

пара; сорта применяемых масел; правила загрузки заготовок и слитков в печь и выгрузка их 

из печи. 

 

Машинист на молотах, прессах и манипуляторах 4-го разряда 

 

              Характеристика работ. Управление паровоздушными и пневматическими 

молотами с массой падающих частей свыше 3 до 8 т, парогидравлическими и 

гидравлическими прессами усилием свыше 20 до 80 МН (свыше 2000 до 8000 тс) и 

обслуживающими их манипуляторами. Управление молотами, прессами и манипуляторами 

при ковке заготовок из различных высоколегированных и жаропрочных сталей и сплавов. 

Наладка молота, пресса и манипулятора. 

             Должен знать: кинематические схемы и правила наладки обслуживаемых молотов, 

прессов, манипуляторов, вспомогательных агрегатов и механизмов; рациональные режимы 

работы молотов и прессов; правила расхода пара и сжатого воздуха при ковке. 

 

Машинист на молотах, прессах и манипуляторах 5-го разряда 

 

             Характеристика работ. Управление паровоздушными и пневматическими молотами 

с массой падающих частей свыше 8 т, парогидравлическими и гидравлическими прессами 

усилием свыше 80 МН (8000 тс) и обслуживающими их манипуляторами. Управление 

молотами, прессами и манипуляторами при ковке заготовок из труднодеформируемых 

высоколегированных и жаропрочных сталей и сплавов. Регулирование работы молота, 

пресса в соответствии с размерами и конфигурацией обрабатываемых деталей. Наблюдение 

за состоянием оборудования. Участие в капитальном ремонте оборудования. 



              Должен знать: устройство и кинематические схемы сложных прессов, молотов, 

вспомогательных агрегатов и механизмов; методы и способы согласованной работы молотов 

и прессов с подъемно-транспортными механизмами. 

 

Комментарии от КА "Профессиональное тестирование" 

 

              Приведенные тарифно-квалификационные характеристики профессии "Машинист на 

молотах, прессах и манипуляторах" служат для тарификации работ и присвоения тарифных 

разрядов (см. статью 143 Трудового кодекса РФ). На основе характеристик работы и 

предъявляемых требований к профессиональным знаниям и навыкам возможно составление 

должностной (рабочей) инструкции машиниста на молотах, прессах и манипуляторах, а 

также документов, необходимых для проведения собеседования и тестирования при приеме 

на работу. 

 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

для подготовки и повышения квалификации рабочих по профессии 

«Машинист на молотах, прессах и манипуляторах»   

№ 

п/п 
Курсы, темы 

Количество 

часов 

1. Теоретическое обучение 50 

1.1. Специальная технология 50 

2. Производственное обучение 138 

 Консультация 4 

 Квалификационный экзамен 8 

 Итого: 200 

 

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

теоретического обучения 

№ 

п/п 
Тема 

Количество 

часов 

1. Введение 2 

2. 
Охрана труда, электробезопасность и пожарная безопасность 

на предприятии 
2 

3. 
Охрана окружающей среды и рациональное использование 

природных ресурсов 
4 

4. Электротехника 6 

5. Гигиена труда рабочих, производственная санитария 4 

6. Кривошипные машины 8 

7. Гидравлические прессы 8 

8. Молоты 8 

9. Винтовые прессы 8 

 Итого: 50 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

производственного обучения 

№ 

п/п 
Тема 

Количество 

часов 

1. Вводное занятие 2 

2. 
Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на 

предприятии 
6 

3. 
Самостоятельное выполнение работ в качестве Машиниста на 

молотах, прессах и манипуляторах 
130 

 Итого: 138 

 

 

 


