
Учебная программа 
для профессиональной подготовки и

повышения квалификации рабочих 

                          Профессия:    Контролер качества продукции 

                                                                                   и технологического процесса  

                              Квалификация:   4 - 7  разрядов  

                               

г. Волгоград 



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

           Настоящие учебные планы и программы предназначены для подготовки новых 

рабочих и повышения квалификации по направлению: «Контролер качества продукции и 

технологического процесса»  с 4-го по 7-й разряд.  

           Учебная программа содержит квалификационную характеристику, учебный план и 

программы теоретического, производственного обучения, контрольные вопросы для 

проведения квалификационных экзаменов. 

           Программы разработаны в соответствии с федеральным законом от 29.12.2012 № 

273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», с Единым тарифно-

квалификационным справочником работ и профессий рабочих (ЕТКС) Выпуск №24 ЕТКС 

Раздел ЕТКС «Общие профессии химических производств»  утвержден Приказом 

Минздравсоцразвития РФ от 28.03.2006 N 208. 

           Внесение изменений в программу обучения проводится, путем сокращения часов 

обучения. На основании приказа Министерства образования и науки РФ от 18 апреля 2013 

года № 292 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 

деятельности по основным программам профессионального обучения». 

           Профессиональное обучение по рабочим профессиям имеет целью ускоренное 

приобретение обучающимися умений, необходимых для выполнения определенной 

работы, группы работ.  Профессиональное обучение направлено на освоение лицами 

различного возраста, имеющими образование не ниже уровня основного общего, 

профессиональных компетенций или умений, необходимых для выполнения 

определенных трудовых функций, в том числе работы с конкретным оборудованием, 

технологиями, аппаратно- программными и иными профессиональными средствами, и 

направлены на получение квалификации (разряда, класса, категории) по профессии. 

Профессиональное обучение не сопровождается повышением образовательного 

уровня обучающегося.  

            Профессиональное обучение по рабочим профессиям осуществляется по 

программам профессиональной подготовки, программам профессиональной 

переподготовки, программам повышения квалификации.  

            Программа профессиональной подготовки по рабочей профессии направлены на 

профессиональное обучение лиц, ранее не имевших рабочей профессии.  

            Программа профессиональной переподготовки по рабочей профессии направлена 

на профессиональное обучение лиц, уже имеющих рабочую профессию (профессии), с 

целью получения новой с учетом потребностей производства.  

            Программа повышения квалификации по рабочей профессии направлена на 

последовательное совершенствование профессиональных знаний, умений и навыков по 

имеющейся рабочей профессии без повышения образовательного уровня. 

            Обучение осуществляется курсовым методом с применением видеофильмов, 

плакатов, современных технологий и компьютерных программ. 

            Настоящая Программа отвечает следующим требованиям: 

- не противоречит государственным образовательным стандартам; 

- ориентирована на современные образовательные технологии и средства обучения; 

- соответствует установленным правилам оформления программ. 

            В процессе обучения особое внимание должно быть обращено на необходимость 

прочного усвоения и выполнения всех требований безопасности труда в соответствии с 

действующими нормативно - техническими документами. В этих целях преподаватель 

теоретического обучения, помимо изучения общих требований по безопасности труда, 

предусмотренных программами, должны значительное внимание уделять требованиям 

безопасности труда, которые необходимо соблюдать в каждом конкретном случае при 

изучении каждой темы или переходе к новому виду работ в процессе производственного 

обучения. 

http://bizlog.ru/etks/etks-1/
http://bizlog.ru/etks/1-24.htm


            К концу обучения каждый рабочий должен уметь выполнять работы, 

предусмотренные квалификационной характеристикой, в соответствии с техническими 

условиями и нормами, установленными на предприятии. 

           Квалификационные экзамены проводятся в установленном порядке 

квалификационными комиссиями, создаваемыми в соответствии с действующими 

нормативными актами. 

           По результатам экзамена, учебным центром выдаётся документ установленного 

образца. 

 

Пояснение к пояснительной записке 

            Для  контролера качества продукции и технологического процесса 5-го, 6-го и 7-го 

разрядов требуется среднее профессиональное образование. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

 

                    Контролер качества продукции и технологического процесса 4-го разряда 

 

                    Характеристика работ. Контроль качества продукции и хода 

технологического процесса на обслуживаемом участке по показаниям контрольно-

измерительных приборов и результатам анализов. Прием из цехов партий продукции. 

Контроль качества пластмассовых пленок на специальных установках с устранением 

выявленных дефектов. Ведение пооперационного контроля полуфабрикатов и готовых 

изделий. Проведение анализов продукции и сырья, выдача заключений о соответствии 

качества продукции, тары и маркировки требованиям государственных стандартов и 

технических условий и разрешения на отгрузку. Межоперационный контроль качества 

продукции на экспорт и спецпродукции. Ведение журнала учета сортности продукции с 

классификацией брака. Оформление актов на несортную продукцию. Участие в 

рассмотрении претензий и рекламаций от потребителей. Контроль соблюдения 

технологического режима на обслуживаемом участке. Контроль за своевременным и 

правильным отбором проб. Оценка технического состояния работающего оборудования. 

Участие в приеме обслуживаемого оборудования после технологических остановок, 

чисток, ремонтов. 

                     Должен знать: государственные стандарты и технические условия на 

используемое сырье, готовую продукцию; ассортимент готовой продукции; физико-

химические и технологические свойства используемых сырья, материалов и готовой 

продукции; устройство, принцип работы обслуживаемого оборудования, применяемых 

контрольно-измерительных приборов; технологический режим контролируемых 

процессов; методы проведения наблюдений за ходом технологического процесса; правила 

отбора проб и методику проведения анализов; правила приема и оформления партий 

продукции; классификацию видов брака; правила хранения и учета ядовитых веществ; 

инструкцию о контроле и порядке оформления отгружаемых партий. 

 

                     Контролер качества продукции и технологического процесса 5-го разряда 

 

                    Характеристика работ. Контроль качества продукции и хода 

технологического процесса по графикам контрольных карт, сетевым графикам и картам 

технического контроля. Обработка технологических и аналитических данных методом 

математической статистики. Выдача сменному мастеру (начальнику смены) производства 

информации о ходе технологического процесса и отклонениях его параметров от 

заданных значений, при необходимости - подача предупредительного сигнала. Контроль 

качества продукции, отделение части продукции, имеющей дефекты. Контроль 

правильности рассортировки продукции по партиям, ассортименту. Контроль и приемка 

согласно конструкторской документации и техническим условиям сложных по 

конфигурации изделий из различных пластических масс и резины. Контроль и приемка 

мелких изделий с помощью увеличительных стекол и микроскопа. Проверка 

геометрической формы и взаимного расположения поверхностей, участие в проведении 

различных испытаний. Организация дополнительного контроля технологического 

процесса с целью ликвидации причин, вызвавших его нарушение. Составление 

диагностической картотеки, предусматривающей возможные варианты воздействия на 

технологический процесс при отклонениях его параметров или показателей исходного 

сырья от установленных нормой. Выборочный контроль качества разбраковки на складах 

готовой продукции и выполнение работ по контролю качества изделий на разбраковочных 

конвейерах. Контроль за проведением анализов и правильностью хранения продукции. 

                     Должен знать: контролируемый технологический процесс, правила 

регулирования его технологического режима; схему обслуживаемого участка, его 



арматуры и коммуникаций; устройство, принцип работы обслуживаемого оборудования; 

правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами; физико-

химические и технологические свойства используемого сырья и готовой продукции, 

государственные стандарты и технические условия на них; правила отбора проб; методику 

проведения анализов и расчетов; методы математической статистики; принципы 

составления диагностической карточки; технические условия на приемку сложных по 

конфигурации изделий из пластических масс и резины; инструкции о контроле и порядке 

оформления отгружаемых партий; правила ведения контрольных карт и составления 

актов. 

 

                    Требуется среднее профессиональное образование. 

 

                    Контролер качества продукции и технологического процесса 6-го разряда 

 

                    Характеристика работ. Контроль хода технологического процесса согласно 

технологическому регламенту. Проведение лабораторных испытаний готовой продукции, 

полуфабрикатов для определения их соответствия государственным стандартам и 

техническим условиям, конструкторской и технологической документации, чертежам. 

Контроль и приемка особо сложных изделий из пластических масс и резины. Проведение 

необходимых расчетов по проведенным анализам, испытаниям и исследованиям, 

систематизирование полученных результатов. Рассмотрение и анализ рекламаций по 

качеству и комплектности продукции, подготовка заключений по результатам 

рассмотрения. Участие во внедрении мер по повышению качества продукции и 

предупреждению брака, а также в совершенствовании методов испытания и контроля. 

                      Должен знать: контролируемый технологический процесс, правила 

регулирования его технологического режима; схему обслуживаемого участка, его 

арматуры и коммуникаций; устройство, принцип работы обслуживаемого оборудования; 

правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами; физико-

химические и технологические свойства используемого сырья и готовой продукции, 

государственные стандарты и технические условия на них; правила отбора проб; методику 

проведения анализов и расчетов; методики испытаний используемого сырья, 

комплектующих материалов, готовой продукции; правила оформления технологической 

документации; конструктивные особенности особо сложных и точных приборов и 

установок, способы их регулировки и юстировки; основы метрологии и радиотехники. 

 

                    Требуется среднее профессиональное образование. 

 

                    Примеры работ. 

1. Выдача рекомендаций и предложений по результатам операционного контроля 

технологии изготовления и испытаний магнитной ленты (вычислительной, видео, аудио), 

аудиокассет, видеокассет. 

2. Выполнение приемосдаточных, периодических и типовых испытаний магнитных 

носителей и технических пленок (сухопленочных фоторезисторов) на электронных 

измерительных стендах и оптико-механических установках и приборах. 

3. Проведение учета и анализа бездефектного изготовления звуковых магнитных лент с 

помощью компьютера. 

4. Проведение электромагнитных, электроакустических и физико-механических 

испытаний магнитных носителей на особо сложных приборах и системах. 

 

                     

 

 



 Контролер качества продукции и технологического процесса 7-го разряда 

 

                    Характеристика работ. Осуществление контроля соблюдения установленных 

технологических режимов на всех стадиях производственного процесса на 

обслуживаемых участках, в цехах, отделениях. Координирование работы контролеров 

качества продукции и технологического процесса. Контроль качества и комплектности 

выпускаемой продукции. Оформление технической документации, удостоверяющей 

качество и комплектность выпускаемой или поставляемой продукции. Контроль 

соблюдения инструкций и методик по техническому контролю и испытаниям на рабочих 

местах. Контроль выполнения графиков проверки на точность измерения 

производственного оборудования и оснастки, технического состояния контрольно-

измерительных средств, наличия их на рабочих местах и своевременного предоставления 

их для проверки. Организация учета брака продукции, анализ причин брака и 

возникновения производственных дефектов полуфабрикатов и продукции. Разработка и 

внедрение мероприятий по повышению качества продукции, устранению причин, 

вызывающих изготовление и выпуск некачественных полуфабрикатов и продукции. 

Разработка и выдача на основе результатов контроля и испытаний необходимых 

предложений и рекомендаций производственному персоналу на контролируемых участках 

по устранению причин низкого качества продукции для оперативного их использования в 

работе и включения в проекты, направленные на повышение качества продукции. 

                   Должен знать: контролируемые технологические процессы и их режимы; 

основные технологические и конструктивные данные выпускаемой продукции; 

требования, предъявляемые к используемым сырью, материалам, комплектующим 

изделиям и готовой продукции, государственные стандарты и технические условия на 

них; средства и методы технического контроля производства; конструктивные 

особенности особо точных и сложных приборов и установок, способы их регулировки и 

юстировки; методы и способы определения погрешности при испытаниях на различных 

особо сложных приборах. 

 

                   Требуется среднее профессиональное образование. 

 

Комментарии от КА "Профессиональное тестирование" 

 

                  Приведенные тарифно-квалификационные характеристики профессии 

"Контролер качества продукции и технологического процесса" служат для тарификации 

работ и присвоения тарифных разрядов (см. статью 143 Трудового кодекса РФ). На основе 

характеристик работы и предъявляемых требований к профессиональным знаниям и 

навыкам возможно составление должностной (рабочей) инструкции контролера качества 

продукции и технологического процесса, а также документов, необходимых для 

проведения собеседования и тестирования при приеме на работу. 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

для подготовки и повышения квалификации рабочих по профессии 

«Контролер качества продукции и технологического процесса»  

№ 

п/п 
Курсы, темы 

Количество 

часов 

1. Производственное обучение 124 

2. Теоретическое обучение 104 

3. Консультация 4 

4. Квалификационный экзамен 8 

 Итого: 240 

 


